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A method for operating an offset printing press (24) with at least a first and a second 
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least one part of an image on one of the printing surfaces (28, 30) is erased, optionally 
conditioned, and/or initialized and imaged, while the other printing surface (28, 30) is printed. 
An offset printing press (24) with at least one printing cylinder (26), one imaging device (32), 
and one erasing device (34) is also described for performing the method. The invention can be 
used in a printing machine. 
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[0001] 

The invention relates to a method for operating an offset printing press with at least one 
first and one second printing surface, which are imaged in the offset printing press and which are 
printed at least once after the imaging. In addition, the invention relates to an offset printing 
press with at least one printing cylinder, one imaging device, and one erasing device for 
performing the method. 

[0002] 

In recent years, a series of materials have been identified and processes for transforming 
their wetting properties have been developed, through which offset printing surfaces that can be 
imaged repeatedly have been created. The repeatability, i.e., the possibility to erase or reverse the 
structuring of the printing surface after a first imaging or writing with a first subject, so that a 
second imaging or writing can be performed with a different, second subject, implies a cost 
advantage and an increased flexibility relative to conventional offset printing surfaces. 

Prior art 
[0003] 

In the document DE 199 45 847 Al, a method for changing the wetting properties of an 
offset printing surface with a semiconductor, in particular, amorphous silicon or germanium, is 
described. In some regions, the offset printing surface can be brought from a first chemical state 
with a first wetting property into a second chemical state with a second wetting property. The 
process is reversible by additional processing steps. 
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[0004] 

In document DE 100 21 451 A 1, an offset printing surface that can be imaged repeatedly 
made from metallic titanium and a method for changing its wetting properties by means of 
selectively delivering laser light and supplying heat over a large area are disclosed. 

[0005] 

The document DE 100 37 998 Al describes a method and a device with an offset printing 
surface, which can be imaged repeatedly and whose structure can be canceled by means of a 
fluid (liquid or gaseous) solvent, so that the necessary time for erasing can be reduced. 

[0006] 

In document DE 101 21 561 Al, the imaging and erasing of an offset printing surface 
made from polymer material with imide groups, in particular, from polybenzene diimide or 
polyamide-imide is described. Through a locally selective illumination with UV light and later 
chemical treatment with an oxidant, structuring can be created. Through a large area chemical 
treatment with a strong acid, the structuring of the offset printing surface can be removed again. 

[0007] 

In addition, the previously filed document DE 102 27 054.6 describes an offset printing 
surface that can be imaged repeatedly with an amphiphilic organic compound, whose polar 
region has an acid-like character, on a metal-oxide surface, in particular, a native oxidized 
titanium surface. In particular, n-heptadecanehydroxamic acid or n-octadecanephosphonic acid is 
used. The erasing of structuring of an imaged offset printing surface can be performed by means 
of large area supply of ultraviolet light. 

[0008] 

However, it has been pointed out that the processes for generating and erasing image 
contents, that is, for transforming the wetting properties of the offset printing surfaces that can be 
imaged repeatedly are time-intensive in comparison to process-free printing surfaces, which are 
used currently and which are imaged directly in the printing machine. The time period of the 
processes also cannot be shortened arbitrarily due to fundamental physical or chemical reasons. 

[0009] 

A faster progression of processes can be performed, as a rule, by a time-parallel 
execution of individual steps: unnecessary waiting times for the completion of a processing step 
can be avoided, in that the processing step is performed on a first offset printing surface, while 
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another processing step is performed on a second offset printing surface, so that a faster change 
between the first and the second offset printing surface can be performed after the completion of 
the longer of the involved processing steps. 

[0010] 

With reference to conventional offset printing surfaces, which are imaged within a 
printing machine, it is known, for example, from document DE 197 43 770 Al that imaging of a 
second printing surface can be performed during the printing of a first printing surface. 

[0011] 

In connection with copying machines based on electrophotography, it is known, for 
example, from the specification US 5,291,251 to use a transport belt as an intermediate carrier 
for the image to be printed. However, the removal of the residue of the image is not a time- 
intensive process, because the remaining toner particles can be removed from the transport belt 
in a simple mechanical manner, for example, by means of a positioned doctor blade. 

[0012] 

For offset printing methods, it is also known, for example, from document DE 39 01 175 
Al to use transport belts for transferring an image from a printing cylinder, which carries a 
conventional printing form with an offset printing surface, onto a print material in interaction 
with a counter-printing cylinder. 

[0013] 

Finally, from the specification US 5,839,370, a flexible printing belt emerges with an 
offset printing surface made from a zirconate alloy ceramic. Such zirconate alloy ceramics can 
be structured with a laser and erased. 

[0014] 

However, for those skilled in the art, all of these documents do not answer the question of 
when the erasing and the new preparation of a printing form that can be imaged repeatedly 
should take place. 
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Problem of the invention 
[0015] 

The task of the present invention is to provide a method for operating an offset printing 
press, through which unnecessary waiting times for the completion of a processing step can be 
avoided. 

[0016] 

This task is achieved by a method for operating an offset printing press with the features 
according to Claim 1. Advantageous refinements are characterized in the dependent and 
subordinate claims. 

[0017] 

The method according to the invention for operating an offset printing press comprises 
the imaging of at least one first and one second printing surface in the offset printing press and 
printing at least once after the imaging in the offset printing press. It is distinguished in that the 
first and the second printing surface can be imaged repeatedly and at least one part of an image 
on one of the printing surfaces is erased, while the other of the printing surfaces is printed. 
Advantageously, for one of the printing surfaces, the time of the printing of the other printing 
surface is used to perform the generally time-intensive erasing of the printing surface. A 
regenerated printing surface that can be imaged or written repeatedly is thus available for new 
use within a shorter time than the required time period for a successive processing of all of the 
processing steps arranged one after the other in time on only one printing surface. The printing 
surfaces can be imaged repeatedly for waterless offset printing or for offset printing comprising 
dampening means. In addition to removing the present structuring, the erasing can also comprise 
additional steps of conditioning or initializing or the like for new imaging. 

[0018] 

By means of erasing, at least one part of an image can also be imaged on one of the 
printing surfaces, in particular, the first or third printing surface, while the other printing surface 
is printed. 

[0019] 

In a first embodiment of the method according to the invention for operating an offset 
printing press, the positions of the first and the second printing surface are changed or exchanged 
with each other in the offset printing press. In other words, printing and processing of the 
printing surfaces can be performed in three-dimensionally different regions of the offset printing 
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press and can take place discontinuously, that is, decoupled from each other, and independently, 
wherein the printing surfaces can be transferred from one processing position to a production 
position and vice versa. 

[0020] 

In a second embodiment of the method according to the invention for operating an offset 
printing press, the printing surfaces are moved in a correlated way, while one is erased and the 
other is printed. In other words, the printing surfaces are coupled with each other and are moved 
simultaneously. Advantageously, in this way, a uniform and precise advance of the printing 
surfaces can be achieved. 



[0021] 

In connection with the subject matter according to the invention, there is also an offset 
printing press with at least one printing cylinder, one imaging device, and one erasing device, 
wherein the offset printing press is suitable for performing the method according to the 
invention, as explained in this description. The offset printing press can have, in particular, an 
inking unit and a dampening unit. The offset printing press can be a direct or indirect flat printing 
press. The offset printing press according to the invention distinguishes itself in that at least the 
first and second printing surface have titanium or a semiconductor and at least one polyimide 
derivative or at least one hydroxamic acid derivative or at least one phosphonic acid derivative. 

[0022] 

A printing surface with titanium that can be imaged repeatedly and a method for 
changing its wetting properties are disclosed in the specification DE 100 21 451 Al. The 
disclosure contents of this document DE 100 21 451 Al are incorporated through reference into 
this description. A printing surface with a semiconductor that can be imaged repeatedly and a 
method for changing its wetting properties are disclosed in the specification DE 199 45 847 Al. 
The disclosure contents of this document DE 199 45 847 Al are incorporated through reference 
into this description. A method for erasing a printing form that can be imaged repeatedly with a 
fluid solvent is disclosed in the specification DE 100 37 998 Al. The disclosure contents of this 
document DE 100 37 998 Al are incorporated through reference into this description. A printing 
surface made of a polyimide derivative that can be imaged repeatedly is disclosed in the 
specification DE10121561A1. The disclosure contents of this document DE 101 21 561 Al 
are incorporated through reference into this description. A printing surface with an amphiphilic 
organic compound, in particular, a hydroxamic acid derivative or a phosphonic acid derivative, 
which can be imaged repeatedly, is described in the previously filed document DE 102 27 054.6. 
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The disclosure contents of this document DE 102 27 054.6 are incorporated through reference 
into this description. 

[0023] 

In one embodiment of the offset printing press according to the invention, the first and 
the second, optionally even additional printing surfaces can be held on a common flexible or 
elastic carrier or substrate. The flexible or elastic carrier or the flexible or elastic substrate can 
be, in particular, an endless belt. 

[0024] 

In one alternative embodiment of the offset printing press according to the invention, the 
first printing surface can be written or formed by the surface of a first printing form, in 
particular, a first printing plate or printing sleeve, and the second printing surface can be written 
or formed by the surface of a second printing form, in particular, a second printing plate or 
printing sleeve. 

[0025] 

Expressed in other words, in the offset printing press according to the invention, at least 
two offset printing surfaces that can be imaged repeatedly can provide elastic substrates, in 
particular, sheets or films. If a first printing surface that can be imaged repeatedly is located in a 
printing mode, so that the information to be printed with its image is made available, a second 
printing surface that can be imaged repeatedly can be subjected to the necessary steps of erasing, 
optionally, conditioning or initializing, and imaging at least partially at the same time or parallel 
in time. 

[0026] 

In one embodiment, the erasing device can be arranged within the printing cylinder. 
Alternatively, the offset printing press can comprise at least one receptacle cylinder for one of 
the printing surfaces, to which the erasing device is allocated in such a way that a held printing 
surface can be erased. Alternatively, the offset printing press can comprise, in turn, at least one 
additional printing cylinder, wherein each of the printing surfaces is held on one of the printing 
cylinders and wherein the erasing device can be allocated selectively to one of the printing 
cylinder. Selectively, the two printing cylinders can be positioned in such a way that printing is 
performed either with the first printing surface held on the first printing cylinder or with the 
second printing surface held on the second printing cylinder. 
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[0027] 

The imaging of a second printing surface can be performed within the printing cylinder of 
the offset printing press or on a receptacle cylinder or another printing cylinder, while a first 
printing surface is imaged. In this way it is guaranteed that in a way that is parallel in time or at 
the same time during the operation of the offset printing press with a printing surface that can be 
imaged repeatedly, another printing surface that can be imaged repeatedly can be already 
structured with another image to be printed. For an application change, the other imaged printing 
surface that can be imaged repeatedly is immediately available and the printed printing surface 
that can be imaged repeatedly can be erased and imaged again, while the offset printing press is 
operated with the other printing surface that can be imaged repeatedly. 

[0028] 

The offset printing press according to the invention can be used in a printing machine. 
Expressed in another way, a printing machine according to the invention distinguishes itself 
through at least one offset printing press according to the invention, as explained in this 
description. The printing machines can have exclusively offset printing couples, in particular, 
exclusively offset printing couples according to the invention or can be hybrid presses with at 
least one other printing press, for example, a flexographic printing press. The printing machines 
can be a sheet-processing press or a web-processing press. A sheet-processing printing machine 
can have a feeder, several printing couples, for the finishing and/or counter-printing mode, and a 
delivery system. A web-processing printing machine can comprise a roller exchanger, several 
printing couples printing on both side of the web, a dryer, and a folding apparatus. Typical print 
materials are paper, paperboard, cardboard, organic polymer films, or fabrics or the like. 

Embodiment 
[0029] 

Additional advantages and advantageous embodiments and refinements of the invention 
will be described with reference to the subsequent figures and also their descriptions. Shown in 
detail are: 

[0030] 

Figure 1, a flow chart of an embodiment of the method according to the invention for 
operating a printing machine, 
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[0031] 

Figure 2, a schematic diagram of an embodiment of an offset printing press according to 
the invention, in which the imaging and erasing of a printing surface that can be imaged 
repeatedly can be performed within the printing cylinder, 

[0032] 

Figure 3, a schematic diagram of an embodiment of an offset printing press according to 
the invention, in which the imaging and erasing of a printing surface that can be imaged 
repeatedly can be performed on a receptacle cylinder, 

[0033] 

Figure 4, a schematic diagram of an embodiment of an offset printing press according to 
the invention, in which two printing cylinders can be alternately placed on a transfer cylinder and 
an imaging and erasing of a printing surface that can be imaged repeatedly can be performed 
alternately on one of the printing cylinders, and 

[0034] 

Figure 5, a schematic diagram of an embodiment of an offset printing press according to 
the invention, in which at least two printing surfaces are held on a belt-shaped carrier. 

[0035] 

Figure 1 is a flow chart of an embodiment of the method according to the invention for 
operating a printing machine. As an example, the procedure for the use of a first and a second 
printing surface is shown. On the left side of Figure 1, processes are arranged that concern the 
printing surface preparation, and on the right side of the figure, processes are arranged that 
concern the production with an imaged printing surface. In step 10, initially the imaging process 
of the first printing surface is performed. The imaging process of the second printing surface is 
performed in step 12 at least partially at the same time or parallel in time, preferably entirely at 
the same time, while in step 14, the printing process is performed with the first imaged printing 
surface. The imaging process can be, in particular, laser imaging. After completion of the 
printing of the first printing surface, in step 16 the printing process is performed with the second 
imaged printing surface, while at least partially at the same time or parallel in time, preferably 
entirely at the same time, in step 18 the erasing process is executed for the first printing surface. 
According to the material or system of printing surface that can be imaged repeatedly, the 
erasing process can also comprise cleaning processes and optionally additional conditioning 
processes and/or initialization processes. In addition, a step 10 performs the imaging process of 
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the first printing surface again at least partially at the same time or parallel in time, preferably 
entirely at the same time, to step 18. While the first printing surface is reused in another step 14 
in a new printing process, in step 20 the erasing process for the second printing surface is 
performed. According to the material or system of the printing surface that can be imaged 
repeatedly, it is clear that this erasing process can also comprise cleaning processes and 
optionally other conditioning processes and/or initialization processes. Then, while the first 
printing surface is still in the new printing process in the additional step 14, in a new step 12 the 
imaging process of the second printing surface is performed at least partially at the same time or 
parallel in time, preferably entirely at the same time. The alternating use and preparation of the 
printing surfaces can be iterated, that is, repeated, as shown in Figure 1 by the arrows pointing 
back to steps 18 or 16. 

[0036] 

At this point, explicit reference to the documents already explained above in more detail 
will be made again, in which printing surfaces can be imaged repeatedly and methods for 
changing their wetting properties are disclosed: DE 199 45 847 Al, DE 100 21 541 Al, DE 100 
347 998 Al, DE 101 21 561 Al, and DE 102 27 054.6. For those skilled in the art, it is 
immediately clear that in the imaging processes and erasing processes in the embodiment of the 
method according to the invention from Figure 1, corresponding steps disclosed in these 
documents must be performed, when it applies the method according to the invention to the 
disclosed printing surfaces that can be imaged repeatedly. 

[0037] 

Figure 2 schematically illustrates an embodiment of an offset printing press 24 according 
to the invention in a printing machine 22 not shown in detail, in which the imaging and erasing 
of a printing surface 28, 30 that can be imaged repeatedly can be performed within the printing 
cylinder 26. The offset printing press 24 has a printing cylinder 26 with an outer first printing 
surface 28 and an inner second printing surface 30. The printing cylinder 26 can rotate in the 
direction 40, so that it rolls on a transfer cylinder 42, optionally with a rubber blanket. The offset 
printing press 24 has an inking unit and a dampening unit, wherein in Figure 2 only the rollers 
applied to the outer surface with a first printing surface 28 of the printing cylinder 26, the inking 
unit rollers 36, and the dampening unit rollers 38 are shown, in order to simplify the diagram. 
The transfer cylinder 42 rolls in the rotational direction 44 on a counter-printing cylinder 46 
rotating in the direction 48, in such a way that a print material, for example, a print sheet, can be 
printed in the print material transport direction 50 in the gap formed by the transfer cylinder 42 
and the counter-printing cylinder 46. 
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[0038] 

The printing cylinder 26 is constructed in such a way that a second printing surface 30 
can be held in its interior on its peripheral surface. An imaging device 30 and an erasing device 
32 are arranged in the interior of the printing cylinder 26. For the rotation of the printing cylinder 
26, the imaging device 30 and erasing device 32 can move relative to the peripheral surface in 
such a way that the entire second printing surface 30 can be erased and/or imaged. The positions 
of the printing surfaces 28, 30 are exchangeable: the printing cylinder 42 has flushing devices 52, 
by means of which the first printing surface 28 here shown held on the outside can be brought 
into the printing cylinder 26 and the second printing surface here shown held on the inside can be 
brought out of the printing cylinder 26 onto the peripheral surface 30. Expressed differently, the 
positions of the printing surfaces 28, 30 are exchangeable or replaceable, so that one of the 
printing surfaces 28, 30 can be erased and imaged, while the other of the printing surfaces 28, 30 
is printed. 

[0039] 

Figure 3 is a schematic diagram of an embodiment of the offset printing press 24 
according to the invention in a printing machine 22, in which the imaging and erasing of a 
printing surface 28, 30 that can be imaged repeatedly can be performed on a receptacle cylinder 
54. A print cylinder 26 has a first printing surface 28 that can be imaged repeatedly and rolls in 
direction 40 on a transfer cylinder 42. The offset printing press 24 has an inking unit and a 
dampening unit, wherein, in Figure 3, only the rollers applied to the outer surface with a first 
printing surface 28 of the printing cylinder 26, the inking unit rollers 36, and the dampening unit 
rollers 38 are shown, in order to simplify the diagram. The transfer cylinder 42 rolls in the 
rotational direction 44 on a counter-printing cylinder 46 rotating in the direction 48, such that a 
print material, for example, a print sheet, can be printed in the print material transport direction 
50 in the gap formed by the transfer cylinder 42 and the counter-printing cylinder 46. 

[0040] 

On the receptacle cylinder 54, a second printing surface 30 that can be imaged repeatedly 
is held. An imaging device 32 and an erasing device 34 are allocated to the receptacle cylinder 
54, so that the held printing surface 30 can be erased and imaged, while the first printing surface 
28 is printed in the offset printing press 24. The offset printing press 24 has a transfer device 56, 
by means of which the first printing surface 28 can be brought from the printing cylinder 26 to 
the receptacle cylinder 54 and the second printing surface 30 can be brought from the receptacle 
cylinder 54 to the printing cylinder 26. In this embodiment, the transfer device is built according 
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to a printing form change magazine, which allows the feed and delivery of a printing surface to a 
plate-shaped carrier on both short sides. 

[0041] 

Figure 4 shows schematically an embodiment of an offset printing press 24 of a printing 
machine 22 according to the invention, in which a printing cylinder 26 and another printing press 
cylinder 56 can be placed alternately on a transfer cylinder 42 and alternately an imaging and 
erasing of a printing surface 28, 30 can be performed on a printing cylinder 26, 56. The offset 
printing press 24 is shown in Figure 4 in a situation, in which the printing cylinder 26 has a first 
printing surface 28 that can be imaged repeatedly and is placed on the transfer cylinder 42 and 
rolls on this transfer cylinder (placement in translation direction 60). The offset printing press 24 
has an inking unit and a dampening unit for the printing cylinder 26, wherein, in Figure 3 only 
the rollers applied on the outer surface with the first printing surface 28 of the printing cylinder 
26, the inking unit rollers 36, and the dampening unit rollers 38 are shown, in order to simplify 
the diagram. For the other printing cylinder 56, an inking unit and a dampening unit are also 
provided, but are not shown here in Figure 4 for reasons of simplification. The transfer cylinder 
42 rolls in the rotational direction 44 on a counter-printing cylinder 46 rotating in the direction 
48 in such a way that a print material, for example, print sheet, can be printed in the print 
material transport direction 50 in the gap formed by the transfer cylinder 42 and the counter- 
printing cylinder 46. 

[0042] 

The second printing surface 30 on the additional printing cylinder 56, which can be 
placed on the transfer cylinder 42 (placement in the translation direction 62), is subjected to 
preparation processes. In the situation shown here, an imaging device 32 and an erasing device 
34 are allocated to the additional printing cylinder 56, so that the second printing surface 30 can 
be erased and imaged with another subject. The imaging device 32 and the erasing device 34 can 
also be allocated to the printing cylinder 26 (alternating movement 64), when the additional 
printing cylinder 56 is placed on the transfer cylinder 42 for the printing mode and the printing 
cylinder 26 is retracted from the transfer cylinder 42. 

[0043] 

Figure 5 schematically illustrates an embodiment of an offset printing press according to 
the invention, in which at least two printing surfaces are held on a belt-shaped carrier. With this 
embodiment, an offset printing press is created, which even allows the single, only one-time 
printing (coating 1) of a printing surface that can be imaged repeatedly, so-called Image One 
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Print One Technology (IOPO). To achieve this, a fast reacting inking unit, preferably a short 
inking unit, is required. As a dampening unit, a spray dampening unit can be used. According to 
the invention, at least the first and second printing surface 28, 30 are located on a flexible, belt- 
shaped carrier 66. Expressed in other words, different subjects or different images are located in 
various states of preparation at different positions or at different regions on the belt-shaped 
carrier 66. While a current image is printed, at the same time an image to be printed at a later 
time is prepared or an image printed at an earlier time is erased. 

[0044] 

In Figure 5, a situation is shown in which a first printing surface 28 on the belt-shaped 
carrier 66 just passes the printing cylinder 26 (rotational direction 40), so that the printing surface 
28 is printed on the transfer cylinder 42, which rotates in the direction 44. On a print material, 
which is led into the offset printing press 24 in the print material transport direction 50, the 
image is transferred in the gap formed by the transfer cylinder 42 and the counter-printing 
cylinder 44 (rotational direction 48). 

[0045] 

The belt-shaped carrier 66 of at least the first and second printing surface 28, 30 that can 
be imaged repeatedly revolves in the direction of movement 68 around the printing cylinder 26 
and a deflection cylinder 70. After the printing cylinder 26, each position or location on the belt- 
shaped carrier passes an erasing device 34 and an imaging device 32 before one of the printing 
surfaces 28, 30 is wetted by means of a dampening unit roller 38 and an inking unit roller 36 for 
printing the image by means of the printing cylinder 26. Another cleaning device can be arranged 
before the erasing device 34 or the erasing device can comprise a cleaning device. After passing 
the printing cylinder 26, a printing surface 28, 30 that can be imaged repeatedly is cleaned of ink 
residue and dampening agent residue and the image is erased. If necessary, after conditioning 
and/or initializing, a new imaging of the printing surface 28, 30 can be performed. In addition, 
according to the material and method for changing its wetting properties, another conditioning 
device can be allocated after the imaging device 32. 

[0046] 

In order to achieve the most complete ink transfer possible from a transfer cylinder 42 to 
a print material, the surface of the transfer cylinder 42 has a surface energy of 10-40, preferably 
20-30 mN/m, wherein approximately 70% are dispersive interactions and 30% are polar 
interactions, and an average roughness of 10-50 nm (root mean square) for R max 100 nm. The 
surface of the transfer cylinder 42 can also be tensioned with a rubber blanket. Alternatively, the 
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rubber blanket at least partially wrapping around the surface of a transfer cylinder can be 
designed as a belt. A device for cleaning the surface of the rubber blanket from residual printing 
ink is also provided. 

List of reference symbols 
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Claims 

1. Method for operating an offset printing press (24) with at least one first and one second 
printing surface (28, 30), which are imaged in the offset printing press (24) and which are printed 
at least once after imaging, characterized in that the first and second printing surfaces (28, 30) 
can be imaged repeatedly and at least one part of one image is erased on one of the printing 
surfaces (28, 30), while the other of the printing surfaces (28, 30) is printed. 

2. Method for operating an offset printing press (24) according to Claim 1, characterized 
in that at least one part of one image on one of the printing surfaces (28, 30) is imaged, while the 
other of the printing surfaces (28, 30) is printed. 

3. Method for operating an offset printing press (24) according to Claim 1 or 2, 
characterized in that after erasing and imaging one of the printing surfaces (28, 30) and printing 
the other of the printing surfaces (28, 30), the positions of the first and the second printing 
surface (28, 30) are changed or exchanged with each other in the offset printing press (24). 

4. Method for operating an offset printing press (24) according to Claim 1 or 2, 
characterized in that the printing surfaces (28, 30) are moved in a correlated way, while one is 
erased and the other is printed. 

5. Offset printing press (24) with at least one printing cylinder (26), one imaging device 
(32), and one erasing device (34) for performing the method according to one of the preceding 
claims, characterized in that the first and the second printing surface (28, 30) have titanium or a 
semiconductor or polyimide derivatives or hydroxamic acid derivatives or phosphonic acid 
derivatives. 

6. Offset printing press (24) according to Claim 5, characterized in that the first and the 
second printing surface (28, 30) are held on a common, flexible carrier. 

7. Offset printing press (24) according to Claim 6, characterized in that the flexible 
carrier is an endless belt (66). 

8. Offset printing press (24) according to Claim 5, characterized in that the first printing 
surface (28) is written from the surface of a first printing form and the second printing surface 
(30) is written from the surface of a second printing form. 

9. Offset printing press (24) according to Claim 5, 6, or 8, characterized in that the 
erasing device (34) is arranged within the printing cylinder (26). 

10. Offset printing press (24) according to Claim 5 or 8, characterized in that the offset 
printing press (24) comprises at least one receptacle cylinder (54) for one of the printing surfaces 
(28, 30), to which the erasing device (34) is allocated, in such a way that a held printing surface 
(28, 30) can be erased. 
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11. Offset printing press (24) according to Claim 5 or 8, characterized in that the offset 
printing press (24) comprises at least one additional printing cylinder (58), wherein each of the 
printing surfaces (28, 30) is held on one of the printing cylinders (26, 58) and wherein the 
erasing device (34) can be allocated selectively to one of the printing cylinders (26, 58). 

12. Printing machine (22) with at least one offset printing press (24), characterized by at 
least one offset printing press (24) according to one of the preceding Claims 5-11. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
(54) Bezeichnung: Verfahren zum Betreiben sines Offset-Druckwerks und Offset-Druckwerk 
(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren zum Betrei- 
ben eines Offset-Druckwerks (24) mit mindestens einer 
ersten und einer zweiten Druckflache (28, 30) angegeben. 
Die Druckflachen (28, 30) sind wiederbebilderbar und wer- 
den im Offset-Druckwerk (24) bebildert und wenigstens ein- 
mal nach einer Bebilderung abgedruckt. Wenigstens ein 
Teil eines Bildes auf einer der Druckflachen (28, 30) wird 
geloscht, gegebenenfails konditioniert und/oder initialisiert 
und bebildert, wahrend die andere der Druckflachen (28, 
30) abgedruckt wird. Beschrieben wird auch ein Off- 
set-Druckwerk (24) mit wenigstens einem Druckzyiinder 
(26), einer Bebilderungseinrichtung (32) und einer Losch- 
einrichtung (34) zur Durchfuhrung des Verfahrens. Die Er- 
findung kann in einer Druckmaschine zum Einsatz gelan- 
gen. 
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Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Be- 
treiben eines Offset-Druckwerks mit mindestens ei- 
ner ersten und einer zweiten Druckflache, welche im 
Offset-Druckwerk bebildert werden und welche we- 
nigstens einmal nach einer Bebilderung abgedruckt 
werden. Des weiteren betrifft die Erfindung ein Off- 
set-Druckwerk mit wenigstens einem Druckzylinder, 
einer Bebilderungseinrichtung und einer Loschein- 
richtung, zur Durchfuhrung des Verfahrens. 
[0002] In den letzten Jahren sind eine Reihe von 
Materialien identifiziert und Prozesse zum Umwan- 
deln ihrer Benetzungseigenschaften entwickelt wor- 
den, durch welche wiederbebilderbare Offset-Druck- 
flachen geschaffen worden sind. Die Wiederver- 
wendbarkeit, d.h. die Moglichkeit nach einer ersten 
Bebilderung oder Beschriftung mit einem ersten Su- 
jet die Strukturierung der Druckflache zu loschen 
oder ruckgangig zu machen, so dass eine zweite Be- 
bilderung oder Beschriftung mit einem anderen zwei- 
ten Sujet durchgefuhrt werden kann, impliziert elnen 
Kostenvorteil und eine erhohte Flexibility gegenuber 
herkommlichen Offset-Druckflachen. 

Stand der Technik 

[0003] Im Dokument DE 199 45 847 A1 wird ein Ver- 
fahren zum Andern der Benetzungseigenschaften ei- 
ner Offset-Druckflache mit einem Halbleiter, insbe- 
sondere amorphem Silizium oder Germanium, be- 
schrieben. Die Offset-Druckflache kann in Teilberei- 
chen von einem ersten chemischen Zustand mit einer 
ersten Benetzungseigenschaft in einen zweiten che- 
mischen Zustand mit einer zweiten Benetzungsei- 
genschaft gebracht werden. Der Prozess ist durch 
weitere Verfahrensschritte reversibel. 
[0004] Im Dokument DE 100 21 451 A1 ist eine wie- 
derbebilderbare Offset-Druckflache aus metalli- 
schem Titan und ein Verfahren zum Andern ihrer Be- 
netzungseigenschaften mittels selektiver Laseriicht- 
zufuhr und groBflachiger Warmezufuhr offenbart. 
[0005] Das Dokument DE 1 00 37 998 A1 beschreibt 
ein Verfahren und eine Vorrichtung mit einer wieder- 
bebilderbaren Offset-Druckflache, deren Strukturie- 
rung mittels eines fluiden (flussigen oder gasformi- 
gen) Loschmittels aufgehoben werden kann, so dass 
die notwendige Zeit zum Loschen reduziert werden 
kann. 

[0006] Im Dokument DE 101 21 561 A1 wird die Be- 
bilderung und Loschung einer Offset-Druckflache aus 
Polymermaterial mit Imid-Gruppen, insbesondere 
aus Polybenzoldiimid oder Polyamidimid, beschrie- 
ben. Durch eine ortlich selektive Belichtung mit 
UV-Licht und einer zeitlich nachgeordneten chemi- 
schen Behandlung mit einem Oxidationsmittel kann 
eine Strukturierung bewirkt werden. Durch einegroB- 
flachige chemische Behandlung mit einer starken 
Saure kann die Strukturierung der Offset-Druckflache 
wieder entfernt werden. 



[0007] Des weiteren beschreibt das vorangemelde- 
te Dokument DE 102 27 054.6 eine wiederbebilder- 
bare Offset-Druckflache mit einer amphiphilen orga- 
nischen Verbindung, deren polarer Bereich einen 
saureartigen Charakter hat, auf einer Metallo- 
xid-Oberflache, insbesondere einer nativ oxidierten 
Titanoberflache. Es werden insbesondere n-Hepta- 
dekan-Hydroxamsaure oder n-Oktadekan-Phos- 
phonsaure verwendet. Das Loschen einer Strukturie- 
rung einer bebilderten Offset-Druckflache kann mit- 
tels groRflachiger Zufuhr von ultraviolettem Licht er- 
folgen. 

[0008] Es hat sich jedoch herausgestellt, dass die 
Prozesse zum Erzeugen und Loschen von Bildinhal- 
ten, also zum Umwandeln der Benetzungseigen- 
schaften der eingesetzten wiederbebilderbaren Off- 
set-Druckflachen im Vergleich zu derzeit verwende- 
ten prozesslosen Druckflachen, welche direkt in der 
Druckmaschine bebildert werden, zeitaufwendig 
sind. Auch ist die Zeitdauer der Prozesse aus funda- 
mental physikalischen oder chemischen Grunden 
nicht beliebig verkurzbar. 

[0009] Eine schnellerer Ablauf von Prozessen kann 
in der Regel durch zeitlich parallele Durchfuhrung 
von Einzelschritten durchgefuhrt werden: Unnotige 
Wartezeiten auf die Beendigung eines Prozess- 
schritts konnen vermieden werden, indem der Pro- 
zessschritt an einer ersten Offset-Druckflache durch- 
gefuhrt wird, wahrend ein anderer Prozessschritt an 
einer zweiten Offset-Druckflache vorgenommen wird, 
so dass ein schneller Wechsel zwischen der ersten 
und der zweiten Offset-Druckflache nach Beendi- 
gung des langeren der involvierten Prozessschritte 
vorgenommen werden kann. 

[0010] Mit Bezug auf konventionelle Offset-Druck- 
flachen, welche innerhalb einer Druckmaschine be- 
bildert werden, ist beispielsweise aus dem Dokument 
DE 1 97 43 770 A1 bekannt, dass eine Bebilderung ei- 
ner zweiten Druckflache wahrend des Abdruckens ei- 
ner ersten Druckflache erfolgen kann. 
[0011] Im Zusammenhang der Vervielfaltigungsma- 
schinen auf Basis der Elektrographie ist, beispiels- 
weise aus der Schrift US 5,291,251, bekannt, ein 
Transportband als Zwischentrager fur das abzudru- 
ckende Bild einzusetzen. Das Entfernen der Reste 
des Bildes ist jedoch kein zeitaufwendiger Prozess, 
da die verbleibenden Tonerpartikel auf einfache me- 
chanische Weise, beispielsweise mittels einer ange- 
steliten Rakel, vom Transportband entfernt werden 
konnen. 

[0012] Auch fur Offset-Druckverfahren ist, beispiels- 
weise aus dem Dokument DE 39 01 175A1, bekannt, 
Transportbander zur Ubertragung eines Bildes von 
einem Druckzylinder, welcher eine konventionelle 
Druckform mit Offset-Druckflache tragt, auf einen Be- 
druckstoff in Zusammenwirkung mit einem Gegen- 
druckzylinder zu nutzen. 

[0013] Schlie&lich geht aus der Schrift US 
5,839,370 ein flexibles Druckband mit einer Off- 
set-Druckflache aus einer Zirkonat-Legierungskera- 
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mik hervor. Derartige Zirkonat-Legierungskeramiken 
sind laserstrukturierbar und loschbar. 
[0014] Alls diese Dokumente lassen jedoch den 
Fachmann im Ungewissen, wann eine Durchfuhrung 
des Loschens und des emeuten Bereitstellens einer 
wiederbebilderbaren Druckform erfolgen soil. 

Aufgabenstellung 

[0015] Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
ein Verfahren zum Betreiben eines Offset-Druck- 
werks bereitzustellen, durch welches unnotige War- 
tezeiten auf die Beendigung eines Prazesssch rifts 
vermieden werden. 

[0016] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zum 
Betreiben eines Offset-Druckwerks mit den Merkma- 
len gemaG Anspruch 1 gelost. Vorteilhafte Weiterbii- 
dungen sind in den abhangigen und nebengeordne- 
ten Anspruchen charakterisiert. 
[0017] Das ErfindungsgemaSe Verfahren zum Be- 
treiben eines Offset-Druckwerks umfasst, dass min- 
destens eine erste und eine zweite Druckflache im 
Offset-Druckwerk bebildert und wenigstens einmal 
nach der Bebilderung im Offset-Druckwerk abge- 
druckt werden. Es zeichnet sich dadurch aus, dass 
die erste und zweite Druckflache wiederbebilderbar 
Oder wiederbebilderbar sind und wenigstens ein Teil 
eines Biides auf einer der Druckflachen geloscht 
wird, wahrend die andere der Druckflachen abge- 
druckt wird. In vorteiihafter Weise wird fur die eine der 
Druckflachen bereits die Zeit des Abdruckens der an- 
deren Druckflache genutzt, urn das im allgemeinen 
zeitaufwendige Loschen der Druckflache durchzu- 
fiihren. Eine regenerierte, wiedereinsetzbare wieder- 
bebilderbare oder wiederbeschreibbare Druckflache 
steht damit fur eine erneute Verwendung in kurzerer 
Zeit zur Verfugung ais die benotigte Zeitdauer bei ei- 
ner sukzessiven, zeitlich hintereinander geordneten 
Abarbeitung aller Prozessschritte an nur einer Druck- 
flache. Die Druckflachen konnen wiederbebilderbare 
Druckflachen fur den wasserlosen Offsetdruck oder 
fur den Feuchtmittel umfassenden Offsetdruck sein. 
Das Loschen kann neben dem Ausheben einer vor- 
liegenden Strukturierung auch zusatzliche Schritte 
des Konditionierens oder des Initialisierens oder der- 
gleichen fur eine erneute Bebilderung umfassen. 
[0018] Uberdas Loschen hinaus kann auch wenigs- 
ten ein Teil eines Biides auf einer der Druckflachen, 
insbesondere der einen oder einer dritten Druckfla- 
che, bebildert werden, wahrend die andere Druckfla- 
che abgedruckt wird. 

[0019] In einer ersten Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgema&en Verfahrens zum Betreiben eines Off- 
set-Druckwerks werden die Positionen der ersten 
und der zweiten Druckflache im Offset-Druckwerk 
verandert oder miteinander vertauscht. In anderen 
Worten, Abdrucken und Prozessieren der Druckfla- 
chen konnen in raumlich unterschiedlichen Berei- 
chen des Offset-Druckwerks erfolgen und diskontinu- 
ierlich, das heilit voneinander entkoppelt und unab- 



hangig stattfinden, wobei die Druckflachen von einer 
Bearbeitungsposition zu einer Produktionsposition 
und umgekehrt transferiert werden konnen. 
[0020] In einer zweiten Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaUen Verfahrens zum Betreiben eines Off- 
set-Druckwerks werden die Druckflachen korreliert 
bewegt, wahrend die eine geloscht und die andere 
abgedruckt werden. Mit anderen Worten, die Druck- 
flachen sind miteinander gekoppelt und werden 
gleichzeitig bewegt. In vorteiihafter Weise kann da- 
durch ein gleichmaftiger und praziser Vorschub der 
Druckflachen erreicht werden. 
[0021] Im Zusammenhang des erfinderischen Ge- 
dankens steht auch ein Offset-Druckwerk mit wenigs- 
ten einem Druckzylinder, einer Bebilderungseinrich- 
tung und einer Loscheinrichtung, wobei das Off- 
set-Druckwerk geeignet zur Durchfuhrung des erfin- 
dungsgemaften Verfahrens, wie in dieser Darstellung 
beschrieben, ist. Das Offset-Druckwerk kann insbe- 
sondere ein Farbwerk und ein Feuchtwerk aufwei- 
sen. Das Offset-Druckwerk kann ein direktes oder in- 
dire ktes Flachdruckwerk sein. Das erfindungsgema- 
0>e Offset-Druckwerk zeichnet sich dadurch aus, dass 
wenigsten die erste und zweite Druckflache Titan 
oder einen Halbleiter oder wenigstens ein Polyi- 
midderlvat oder wenigsten ein Hydroxamsauredervi- 
at Oder wenigsten ein Phosphonsaurederivat aufwei- 
sen. 

[0022] Eine wiederbebilderbare Druckflache mit Ti- 
tan und ein Verfahren zum Andern ihrer Benetzungs- 
eigenschaften ist in derSchrift DE 100 21 451 A1 der 
Offentiichkeit zuganglich. Der Offenbarungsgehalt 
dieses Dokuments DE 100 21 451 A1 ist durch Be- 
zugnahme in diese Darstellung aufgenommen. Eine 
wiederbebilderbare Druckflache mit einem Halbleiter 
und einem Verfahren zur Anderung ihrer Benet- 
zungseigenschaften ist in der Schrift DE 199 45 847 
A1 der Offentiichkeit zuganglich. Der Offenbarungs- 
gehalt dieses Dokuments DE 1 99 45 847 A1 ist durch 
Bezugnahme in diese Darstellung aufgenommen. 
Ein Verfahren zum Loschen einer wiederbebilderba- 
ren Druckform mit einem fluiden Loschmittel ist in der 
Schrift DE 100 37 998 A1 der Offentiichkeit zugang- 
lich. Der Offenbarungsgehalt dieses Dokuments DE 

100 37 998 A1 ist durch Bezugnahme in diese Dar- 
stellung aufgenommen. Eine wiederbebilderbare 
Druckflache aus einem Polyimidderivat ist in der 
Schrift DE 101 21 561 A1 der Offentiichkeit zugang- 
lich. Der Offenbarungsgehalt dieses Dokuments DE 

101 21 561 A1 ist durch Bezugnahme in diese Dar- 
stellung aufgenommen. Eine wiederbebilderbare 
Druckflache mit einer amphiphilen organischen Ver- 
bindung, insbesondere einem Hydroxamsaurederivat 
oder einen Phosphonsaurederivat ist im vorangemel- 
deten Dokument DE 102 27 054.6 beschrieben. Der 
Offenbarungsgehalt dieses Dokuments DE 102 27 
054.6 ist durch Bezugnahme in diese Darstellung 
aufgenommen. 

[0023] In einer Ausfuhrungsform des erfindungsge- 
maBen Offset-Druckwerks konnen die erste und die 



3/13 



DE 103 11 514 A1 2004.10.07 



zweite, gegebenenfalls noch weitere Druckflachen 
auf einem gemeinsamen flexiblen oder biegsamen 
Trager oder Substrat aufgenommen sein, Der flexible 
oder biegsame Trager oder das flexible oder biegsa- 
me Substrat kann insbesondere ein Endlosband 
sein. 

[0024] In einer alternativen Ausfuhrungsform des 
erfindungsgemalien Offset-Druckwerks konnen die 
erste Druckflache von der Oberflache einer ersten 
Druckform, insbesondere einer ersten Druckplatte 
oder Druckhulse, und die zweite Druckflache von der 
Oberflache einer zweiten Druckform, insbesondere 
einer zweiten Druckplatte oder Druckhulse, darge- 
stellt odergebildet sein. 

[0025] In anderen Worten ausgedruckt, im erfin- 
dungsgemalien Offset-Druckwerk konnen mindes- 
tens zwei wiederbebilderbare Offset-Druckflachen 
auf biegsamen Substraten, insbesondere auf Ble- 
chen oderFolien zurVerfugung gestellt sein. Befindet 
sich eine erste wiederbebilderbare Druckflache im 
Druckbetrieb, so dass die mit ihrem Bild abzudru- 
ckende Information zurVerfugung gestellt wird, kann 
wenigsten teilweise zeitgleich oder zeitlich parallel 
eine zweite wiederbebilderbare Druckflache den not- 
wendigen Schritten des Loschens, gegebenenfalls 
des Konditionierens oder des Initialisierens, und des 
Bebilderns unterzogen werden. 
[0026] Die Loscheinrichtung kann in einer Ausfuh- 
rungsform innerhalb des Druckzylinders angeordnet 
sein. Alternativ dazu kann das Offset-Druckwerk we- 
nigstens einen Aufnahmezylinder fur eine der Druck- 
flachen umfassen, welchem die Loscheinrichtung 
derail zugeordnet ist, dass eine aufgenornmene 
Druckflache geloscht werden kann. Wiederum alter- 
nativ dazu kann das Offset-Druckwerk wenigstens ei- 
nen weiteren Druckzylinder umfassen, wobei jeweils 
eine der Druckflachen auf jeweils einem der Druckzy- 
linder aufgenommen ist und wobei die Loscheinrich- 
tung wahlweise einem der Druckzylinder zugeordnet 
werden kann. Wahlweise konnen die beiden Druck- 
zylinder derart positioned werden, dass entweder 
mit der auf dem ersten Druckzylinder aufgenomme- 
nen ersten Druckflache oder mit der auf dem zweiten 
Druckzylinder aufgenommenen zweiten Druckflache 
gedruckt wird. 

[0027] Die Bebilderung einer zweiten Druckflache 
kann innerhalb des Druckzylinders des Offset-Druck- 
werks oder auf einem Aufnahmezylinder oder einem 
weiteren Druckzylinder erfolgen, wahrend eine erste 
Druckflache abgedrucktwird. Somit ist gewahrleistet, 
dass zeitlich parallel oder zeitgleich wahrend des Be- 
triebes des Offset-Druckwerks mit einer wiederbebil- 
derbaren Druckflache be re its eine andere wiederbe- 
bilderbare Druckflache mit einem anderen abzudru- 
ckenden Bild strukturiert werden kann. Fur einen Auf- 
tragswechsel steht die bebilderte andere wiederbe- 
bilderbare Druckflache sofort zur Verfiigung, und die 
eine abgedruckte wiederbebilderbare Druckflache 
kann geloscht und erneut bebildert werden, wahrend 
das Offset-Druckwerk mit der anderen wiederbebil- 



derbaren Druckflache betrieben wird. 
[0028] Das erfindungsgemalie Offset-Druckwerk 
kann in einer Druckmaschine zum Einsatzgelangen. 
Anders ausgedruckt, eine erfindungsgemalie Druck- 
maschine zeichnet sich durch wenigstens ein erfin- 
dungsgemafies Offset-Druckwerk wie in dieser Be- 
schreibung dargestellt, aus. Die Druckmaschinen 
kann ausschlieBlich Offset-Druckwerke, insbesonde- 
re ausschlieBlich erfindungsgemalie Offset-Druck- 
werke, aufweisen oder eine Hybridmaschine mit we- 
nigstens einem anderen Druckwerk beispielsweise 
einem Flexo-Druckwerk, sein. Die Druckmaschinen 
kann eine bogenverarbeitende oder eine bahnverar- 
beitende Maschine sein. Eine bogenverarbeitende 
Druckmaschine kann einen Anleger, mehrere Druck- 
werke fur den Schon- und/oder Widerdruckbetrieb 
und einen Ausleger aufweisen. Eine bahnverarbei- 
tende Druckmaschine kann einen Rollenwechsler, 
mehrere beidseitig die Bahn bedruckende Druckwer- 
ke, einen Trockner und einen Falzapparat umfassen. 
Typische Bedruckstoffe sind Papier, Pappe, Karton, 
organische Polymerfolie oder Gewebe oder derglei- 
chen. 

Ausfiihrungsbeispiei 

[0029] Weitere Vorteile und vorteilhafte Ausfiih- 
rungsformen und Weiterbildungen der Erfindung wer- 
den anhand der nachfolgenden Figuren sowie deren 
Beschreibungen dargestellt. Es zeigt im Einzelnen: 
[0030] Fig. 1 ein Fiussdiagramm einer Ausfuh- 
rungsform des erfindungsgemalien Verfahrens zum 
Betreiben einer Druckmaschine, 
[0031] Fig. 2 eine schematische Darstellung einer 
Ausfuhrungsform eines erfindungsgemalien Off- 
set-Druckwerks, in welchem das Bebildern und L6- 
schen einer wiederbebilderbaren Druckflache inner- 
halb des Druckzylinders durchfiihrbar ist, 
[0032] Fig. 3 eine schematische Darstellung einer 
Ausfuhrungsform eines erfindungsgemalien Off- 
set-Druckwerks, in welchem das Bebildern und L6- 
schen einer wiederbebilderbaren Druckflache auf ei- 
nem Aufnahmezylinder durchfiihrbar ist, 
[0033] Fig. 4 eine schematische Darstellung einer 
Ausfuhrungsform eines erfindungsgemalien Off- 
set-Druckwerks, in welchem zwei Druckzylinder 
wechselweise an einen Umdruckzylinder anstellbar 
sind und wechselweise ein Bebildern und Loschen ei- 
ner wiederbebilderbaren Druckflache auf einem der 
Druckzylinder durchfiihrbar ist, und 
[0034] Fig. 5 eine schematische Darstellung einer 
Ausfuhrungsform eines erfindungsgemalien Off- 
set-Druckwerks, in welchem wenigstens zwei Druck- 
flachen auf einem bandformigen Trager aufgenom- 
men sind. 

[0035] Die Fig. 1 ist ein Fiussdiagramm einer Aus- 
fuhrungsform des erfindungsgemalien Verfahrens 
zum Betreiben einer Druckmaschine. Beispielhaft 
wird die Vorgehensweise fur die Nutzung einer ersten 
und einer zweiten Druckflache aufgezeigt. Auf der lin- 
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ken Seite der Fig. 1 sind Verfahrensprozesse ange- 
ordnet, welche die Druckflachenpraparation betref- 
fen, und auf der rechten Seite der Figur sind Verfah- 
rensprozesse angeordnet welche die Produktion mit 
einer bebilderten Druckflache betreffen. Im Schritt 10 
wird zunachst der Bebilderungsprozess der ersten 
Druckflache durchgefuhrt. Der Bebilderungsprozess 
der zweiten Druckflache erfolgt im Schritt 12 wenigs- 
tens teilweise zeitgleich oder zeitlich parallel, bevor- 
zugt vollstandig zeitgleich, wahrend im Schritt 14 der 
Druckprozess mit der ersten bebilderten Druckflache 
durchgefuhrt wird. Der Bebilderungsprozess kann 
insbesondere eine Laserbebilderung sein. Nach Be- 
endigung des Abdruckens der ersten Druckflache 
wird im Schritt 16 der Druckprozess mit der zweiten 
bebilderten Druckflache durchgefuhrt, wahrend we- 
nigstens teilweise zeitgleich oder zeitlich parallel, be- 
vorzugt vollstandig zeitgleich, im Schritt 18 der 
Loschprozess fur die erste Druckflache ausgefuhrt 
wird. Der Loschprozess kann, je nach eingesetztem 
Material oder System der wiederbebilderbaren 
Druckflache, auch Reinigungsprozesse und gegebe- 
nenfalls weitere Konditionierungsprozesse und/oder 
Initialisierungsprozesse umfassen. Des weiteren er- 
folgt wenigstens teilweise zeitgleich oder zeitlich par- 
allel, bevorzugt vollstandig zeitgleich, zum Schritt 18 
erneut ein Schritt 10, der Bebilderungprozess der 
ersten Druckflache. Wahrend die erste Druckflache 
in einem weiteren Schritt 14 in einen erneuten Druck- 
prozess wiederverwendet oder wiedereingesetzt 
wird, erfolgt im Schritt 20 der Loschprozess fur die 
zweite Druckflache. Es ist klar, dass auch dieser 
Loschprozess, je nach eingesetztem Material oder 
System der wiederbebilderbaren Druckflache, auch 
Reinigungsprozesse und gegebenenfalls weitere 
Konditionierungsprozesse und/oder Initialisierungs- 
prozesse umfasst. Anschliefiend wird, wahrend die 
erste Druckflache noch im weiteren Schritt 14 sich im 
erneuten Druckprozess befindet, wenigstens teilwei- 
se zeitgleich oder zeitlich parallel, bevorzugt vollstan- 
dig zeitgleich, in einem erneuten Schritt 12 der Bebil- 
derungsprozess der zweiten Druckflache durchge- 
fuhrt. Die wechselweise Nutzung und Preparation der 
Druckflachen kann iteriert, das heiBt wiederholt wer- 
den, wie es in der Fig. 1 durch die zurucklaufenden 
Pfeile an die Schritte 18 beziehungsweise 16 darge- 
stellt ist. 

[0036] An dieser Stelle sei emeut explizit Bezug auf 
die bereits oben naher erlauterten Dokumente ge- 
nommen, in welchen wiederbebilderbare Druckfla- 
chen und Verfahren zur Anderung ihrer Benetzungs- 
eigenschaften offenbart sind: DE 199 45 847 A1, DE 
100 21 541 A1, DE 100 347 998 A1 , DE 101 21 561 
A1 und DE 102 27 054.6. Fur den Fachmann ist un- 
til itte I bar klar, dass in den Bebilderungsprozessen 
und Loschprozessen in der Ausfuhrungsform des er- 
findungsgemalien Verfahrens gemad Fig. 1 entspre- 
chende in diesen Dokumenten offenbarte Schritte 
durchgefuhrt werden miissen, wenn er das erfin- 
dungsgemafie Verfahren auf die offenbarten wieder- 



bebilderbaren Druckflachen anwendet. 
[0037] In Fig. 2 ist schematisch eine Ausfuhrungs- 
form eines erfindungsgemalJen Offset-Druckwerks 
24 in einer nicht im Detail gezeigten Druckmaschine 
22, in welchem das Bebildern und Loschen einer wie- 
derbebilderbaren Druckflache 28, 30 innerhalb des 
Druckzylinders 26 durchftihrbar ist, dargestellt. Das 
Offset-Druckwerk 24 weist eine Druckzylinder 26 mit 
einer aufcen liegenden ersten Druckflache 28 und ei- 
ner innen liegenden zweiten Druckflache 30 auf. Der 
Druckzylinder 26 kann in Richtung 40 rotieren, so 
dass er auf einem Umdruckzylinder 42, gegebenen- 
falis mit Gummituch, abrollt. Das Offset-Druckwerk 
24 weist ein Farbwerk und ein Feuchtwerk auf, wobei 
in der Fig. 2 nur die an die Aufienflache mit erster 
Druckflache 28 des Druckzylinders 26 anliegenden 
Walzen, die Farbwerkswaizen 36 und die Feucht- 
werkswalzen 38, gezeigt sind. urn die Darstellung zu 
verelnfachen. Der Umdruckzylinder 42 rollt in Rotati- 
onsrichtung 44 auf einem in Richtung 48 rotierenden 
Gegendruckzylinder 46 derart ab, dass ein Bedruck- 
stoff beispielsweise Bedmckstoffbogen. in Bedruck- 
stofftransportrichtung 50 im vom Umdruckzylinder 42 
und Gegendruckzylinder 46 gebildeten Spalt be- 
druckbar ist. 

[0038] Der Druckzylinder 26 ist derart ausgefuhrt, 
dass eine zweite Druckflache 30 in seinem Inneren 
an seiner Umfangsflache aufgenommen werden 
kann. im Inneren des Druckzylinders 26 sind eine Be- 
biiderungseinrichtung 30 und eine Loscheinrichtung 
32 angeordnet. Bel Rotation des Druckzylinders 26 
sind Bebilderungseinrichtung 30 und Loscheinrich- 
tung 32 derart relativ zur Umfangsflache bewegbar, 
dass die gesamte zweite Druckflache 30 geloscht 
und/oder bebildert werden kann. Die Positionen der 
Druckflachen 28, 30 sind austauschbar: Der Druck- 
zylinder 42 weist Spuleinrichtungen 52 auf, mitteis 
derer die hier aufien aufgenommen gezeigte erste 
Druckflache 28 in den Druckzylinder 26 verbracht 
und die hier innen aufgenommen gezeigt zweite 
Druckflache 30 aus dem Druckzylinder 26 hinaus auf 
die Umfangsflache verbracht werden kann. Anders 
ausgedriickt, die Positionen der Druckflachen 28, 30 
sind austauschbar oder vertauschbar, so dass eine 
der Druckflachen 28, 30 geloscht und bebildert wer- 
den kann, wahrend die andere der Druckflachen 28, 
30 abgedruckt wird. 

[0039] Die Fig. 3 ist eine schematische Darstellung 
einer Ausfuhrungsform eines erfindungsgemafcen 
Offset-Druckwerks 24 in einer Druckmaschine 22, in 
welchem das Bebildern und Loschen einer wiederbe- 
bilderbaren Druckflache 28, 30 auf einem Aufnahme- 
zylinder 54 durchfuhrbar ist. Ein Druckzylinder 26 
weist eine erste wiederbebilderbare Druckflache 28 
auf und rollt in Richtung 40 auf einem Umdruckzylin- 
der 42 ab. Das Offset-Druckwerk 24 weist ein Farb- 
werk und ein Feuchtwerk auf, wobei in der Fig. 3 nur 
die an die Aulienflache mit erster Druckflache 28 des 
Druckzylinders 26 anliegenden Walzen, die Farb- 
werkswaizen 36 und die Feuchtwerkswalzen 38, ge- 
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zeigt sind, urn die Darstellung zu vereinfachen. Der 
Umdmckzylinder 42 rollt in Rotationsrichtung 44 auf 
einem in Richtung 48 rotierenden Gegendruckzylin- 
der46derartab, dass ein Bedruckstoff, beispielswei- 
se Bedruckstoffbogen, in Bedruckstofftransport rich- 
tung 50 im vom Umdruckzylinder 42 und Gegen- 
druckzylinder 46 gebildeten Spalt bedruckbar ist. 
[0040] Auf dem Aufnahmezylinder 54 ist eine zweite 
wiederbebilderbare Druckflache 30 aufgenommen. 
Dem Aufnahmezylinder 54 sind eine Bebilderungs- 
einrichtung 32 und eine Loscheinrichtung 34 zuge- 
ordnet, so dass die aufgenommene Druckflache 30 
geloscht und bebildert werden kann, wahrend die 
erste Druckflache 28 im Offset-Druckwerk 24 abge- 
druckt wird. Das Offset-Druckwerk 24 weist eine 
Transfervorrichtung 56 auf. mittels welcher die erste 
Druckflache 28 vom Druckzylinder 26 auf den Auf- 
nahmezylinder 54 und die zweite Druckflache 30 vom 
Aufnahmezylinder 54 auf den Druckzylinder 26 ver- 
bracht werden kann. Die Transfervorrichtung ist in 
dieser Ausfuhrungsform entsprechend einem Druck- 
formwechselmagazin aufgebaut, welches an beiden 
kurzen Seiten die Zufuhrung und Abfuhrung einer 
Druckflache auf einem plattenformigen Trager er- 
moglicht. 

[0041] Die Fig. 4 zeigt schematisch eine Ausfuh- 
rungsform eines erfindungsgemalien Offset-Druck- 
werks 24 einer Druckmaschine 22, in welchem ein 
Druckzylinder 26 und ein weiterer Druckwerkszylin- 
der 56 wechselweise an einen Umdruckzylinder 42 
anstellbar sind und wechselweise ein Bebiidern und 
Loschen einer Druckflache 28, 30 auf einem Druck- 
zylinder 26, 56 durchfuhrbar ist. Das Offset-Druck- 
werk 24 ist in Fig. 4 in einer Situation gezeigt, in wel- 
cher der Druckzylinder 26 eine erste wiederbebilder- 
bare Druckflache 28 aufweist und an den Umdruck- 
zylinder 42 angestellt ist und auf diesem abrollt (An- 
stellung in Translationsrichtung 60) Das Off- 
set-Druckwerk 24 weist ein Farbwerk und ein Feucht- 
werk fur den Druckzylinder 26 auf, wobei in der Fig. 3 
nur die an die AuBenflache mit erster Druckflache 28 
des Druckzylinders 26 anliegenden Walzen, die 
Farbwerkswalzen 36 und die Feuchtwerkswalzen 38, 
gezeigt sind, urn die Darstellung zu vereinfachen. 
Auch fur den weiteren Druckzylinder 56 sind ein 
Farbwerk und ein Feuchtwerk vorgesehen, hier aber 
aus Griinden der Vereinfachung nicht in Fig. 4 darge- 
stellt. Der Umdruckzylinder 42 rollt in Rotationsrich- 
tung 44 auf einem in Richtung 48 rotierenden Gegen- 
druckzylinder46 derartab, dass ein Bedruckstoff bei- 
spielsweise Bedruckstoffbogen, in Bedruckstofftrans- 
portrichtung 50 im vom Umdruckzylinder 42 und Ge- 
gendruckzylinder 46 gebildeten Spalt bedruckbar ist. 
[0042] Die zweite n Druckflache 30 auf dem weiteren 
Druckzylinder 56, welcher an den Umdruckzylinder 
42 anstellbar ist (Anstellung in Translationsrichtung 
62) wird Praparationsprozessen unterworfen. Dem 
weiteren Druckzylinder 56 sind in der hier dargestell- 
ten Situation eine Bebilderungseinrichtung 32 und 
eine Loscheinrichtung 34 zugeordnet, so dass die 



zweite Druckflache 30 geloscht und mit einem ande- 
ren Sujet bebildert werden kann. die Bebilderungs- 
einrichtung 32 und die Loscheinrichtung 34 konnen 
auch dem Druckzylinder 26 zugeordnet werden 
(Wechselbewegung 64), wenn der weitere Druckzy- 
linder 56 fur den Druckbetrieb an den Umdruckzylin- 
der 42 angestellt und der Druckzylinder 26 vom Um- 
druckzylinder 42 abgestellt wird. 
[0043] In der Fig. 5 ist schematisch eine Ausfuh- 
rungsform eines erfindungsgemalien Offset-Druck- 
werks, in welchem wenigstens zwei Druckflachen auf 
einem bandformigen Trager aufgenommen sind, dar- 
gestellt. Mit dieser Ausfuhrungsform wird ein Off- 
set-Druckwerk geschaffen, welches sogardas einzel- 
ne, nur einmalige Abdmcken (Auflage 1) einer wie- 
derbebilderbaren Druckflache ermoglicht, sogenann- 
te Image One Print One Technologie (IOPO). Urn die- 
ses zu erreichen, ist ein schnell reagierendes Farb- 
werk, bevorzugt ein Kurzfarbwerk, erforderlich. Als 
Feuchtwerk kann ein Spruhfeuchtwerk eingesetzt 
werden. Erfindungsgemaft befinden sich die wenigs- 
tens erste und zweite Druckflache 28, 30 auf einem 
flexibien bandformigen Trager 66. In anderen Worten 
ausgedruckt, auf dem bandformigen Trager 66 befin- 
den sich an verschiedenen Stellen oder in verschie- 
denen Bereichen verschiedene Sujets oder verschie- 
dene Bilderin unterschiediichen Praparationszustan- 
den. Wahrend ein aktuelles Bild abgedruckt wird, 
wird gleichzeitig ein spaterzu druckendes Bild vorbe- 
reitet beziehungsweise ein fruner abgedmcktes Bild 
geloscht. 

[0044] In der Fig. 5 ist eine Situation gezeigt, dass 
eine erste Druckflache 28 auf dem bandformigen Tra- 
ger 66 gerade den Druckzylinder 26 (Rotationsrich- 
tung 40) passlert, so dass die Druckflache 28 auf den 
Umdruckzylinder 42, welcher in Richtung 44 rotiert, 
abgedruckt wird. Auf einen Bedruckstoff welcher in 
Bedruckstofftransport richtung 50 ins Offset-Druck- 
werk 24 gelangt, wird das Bild im vom Umdruckzylin- 
der 42 und Gegendruckzylinder 44 (Rotationsrich- 
tung 48) gebildeten Spalt ubertragen. 
[0045] Der bandformige Trager 66 der wenigstens 
ersten und zweiten wiederbebilderbaren Druckflache 
28, 30 lauft in Bewegungsrichtung 68 urn den Druck- 
zylinder 26 und einen Umlenkzylinder 70 urn. Jede 
Position oder Steiie auf dem bandformigen Trager 
passiert nach dem Druckzylinder 26 dabei eine 
Loscheinrichtung 34 und eine Bebilderungseinrich- 
tung 32, bevor eine Benetzung einer der Druckfla- 
chen 28, 30 mittels einer Feuchtwerkswalze 38 und 
einer Farbwerkswalze 36 zum Abdruck des Bildes 
mittels des Druckzylinders 26 stattfindet. Der Losch- 
einrichtung 34 kann noch eine Reinigungseinrichtung 
vorgeordnet sein, oder die Loscheinrichtung kann 
eine Reinigungseinrichtung umfassen. Eine wieder- 
beschreibbare Druckflache 28, 30 wird nach Passa- 
ge des Druckzylinders 26 von Farbresten und 
Feuchtmittelresten gereinigt, und das Bild wird ge- 
loscht. Gegebenenfalls nach einer Konditionierung 
und/oder Initialisierung kann eine erneute Bebilde- 
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rung der Druckflache 28, 30 erfolgen. Je nach einge- 
setztem Material und Verfahren zum Andern dessen 
Benetzungseigenschaften kann des weiteren eine 
weitere Konditionierungseinrichtung der Bebilde- 
rungseinrichtung 32 nachgeordnet sein. 
[0046] Um einen moglichst vollstandigen Farbiiber- 
trag von einem Umdruckzylinder 42 auf einen Be- 
druckstoff zu erreichen, weist die Oberflache des 
Umdruckzylinders 42 eine Oberflachenenergie von 
1 0 bis 40, bevorzugt 20 bis 30 mN/m, wobei etwa 
70% dispersive und 30% polare Wechselwirkungen 
sind, und eine mittlere Rauigkeit von 10 bis 50 nm 
(root mean square) bei R max 100nm. Auch kann die 
Oberflache des Umdruckzylinders 42 mit einem 
Gummituch bespannt sein. Alternativ dazu kann das 
die Oberflache eines Umdruckzylinder wenigstens 
teilweise umschlingende Gummituch als Band aus- 
gelegt sein, Eine Vorrichtung zum Reinigen der Ober- 
flache des Gummituches von Restdruckfarbe ist 
ebenfalls vorgesehen. 

Bezugszeichenliste 

10 Bebilderungsprozess der ersten Druckflache 

12 Bebilderungsprozess der zweiten Druckflache 

1 4 Druckprozess der ersten Druckflache 

1 6 Druckprozess der zweiten Druckflache 

18 Loschprozess der ersten Druckflache 

20 Loschprozess der zweiten Druckflache 

22 Druckmaschine 

24 Offset-Druckwerk 

26 Druckzylinder 

28 erste Druckflache 

30 zweite Druckflache 

32 Bebilderungseinrichtung 

34 Loscheinrichtung 

36 Farbwerkswalze 

38 Feuchtwerkswalze 

40 Rotationsrichtung 

42 Umdruckzylinder 

44 Rotationsrichtung 

46 Gegendruckzylinder 

48 Rotationsrichtung 

50 Bedruckstoff-Transportrichtung 

52 Spuleinrichtung 

54 Aufnahmezylinder 

56 Transfervorrichtung 

58 Weiterer Druckzylinder 

60 Abstellungstranslation 

62 Abstell ungstra nslation 

64 Wechselbewegung 

66 bandformiger Trager 

68 Bewegungsrichtung des Tragers 

70 Umlenkzylinder 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Betreiben eines Offset-Druck- 
werks (24) mit mindestens einer ersten und einer 
zweiten Druckflache (28,30), welche im Offset-Druck- 



werk (24) bebildert werden und welche wenigstens 
einmal nach einer Bebilderung abgedruckt werden, 
dadurch gekennzelchnet, dass die erste und zweite 
Druckflache (28,30) wiederbebilderbar sind und we- 
nigstens ein Teil eines Bildes auf einer der Druckfla- 
chen (28,30) geloscht wird, wahrend die andere der 
Druckflachen (28,30) abgedruckt wird. 

2. Verfahren zum Betreiben eines Offset-Druck- 
werks (24) gemali Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass wenigstens ein Teil eines Bildes auf ei- 
ner der Druckflachen (28,30) bebildert wird, wahrend 
die andere der Druckflachen (28,30) abgedruckt wird. 

3. Verfahren zum Betreiben eines Offset-Druck- 
werks (24) gemali Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass nach Loschen und Bebildern der 
einen der Druckflachen (28,30) und Abdrucken der 
anderen der Druckflachen (28,30) die Positionen der 
ersten und der zweiten Druckflache (28,30) im Off- 
set-Druckwerk (24) verandert oder miteinander ver- 
tauscht werden. 

4. Verfahren zum Betreiben eines Offset-Druck- 
werks (24) gemali Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Druckflachen (28,30) korre- 
liert bewegt werden, wahrend die eine geloscht und 
die andere abgedruckt wird. 

5. Offset-Druckwerk (24) mit wenigstens einem 
Druckzylinder (26), einer Bebilderungseinrichtung 
(32) und einer Loscheinrichtung (34), zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens gemali einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die erste 
und die zweite Druckflache (28,30) Titan oder einen 
Halbleiter oder Polyimidderivate oder Hydroxamsau- 
rederivate oder Phophonsaurederivate aufweisen. 

6. Offset-Druckwerk (24) gemali Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die erste und die zweite 
Druckflache (28,30) auf einem gemeinsamen flexib- 
len Trager aufgenommen sind. 

7. Offset-Druckwerk (24) gemali Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass der flexible Trager ein 
Endlosband (66) ist. 

8. Offset-Druckwerk (24) gemali Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die erste Druckflache 
(28) von der Oberflache einer ersten Druckform und 
die zweite Druckflache (30) von der Oberflache einer 
zweiten Druckform dargestellt werden. 

9. Offset-Druckwerk (24) gemali Anspruch 5, 6 
oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Loschein- 
richtung (34) innerhalb des Druckzylinders (26) ange- 
ordnet ist. 

10. Offset-Druckwerk (24) gemali Anspruch 5 
oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Off- 
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set-Druckwerk (24) wenigstens einen Aufnahme- 
zylinder (54) fur eine der Druckflachen (28,30) um- 
fasst. welchem die Loscheinrichtung (34) derart zu- 
geordnet ist, dass eine aufgenommene Druckflache 
(28,30) geloscht werden kann. 

11. Offset-Dmckwerk (24) gemali Anspruch 5 
oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Off- 
set-Dmckwerk (24) wenigstens einen weiteren 
Druckzylinder (58) umfasst, wobei jeweils eine der 
Druckflachen (28,30) a uf jeweils einem der Druckzy- 
linder (26,58) aufgenommen ist und wobei die Losch- 
einrichtung (34) wahlweise einem der Druckzylinder 
(26,58) zugeordnet werden kann. 

12. Druckmaschine (22) mit wenigstens einem 
Offset-Dmckwerk (24), gekennzeichnet durch, we- 
nigsten ein Offset-Dmckwerk (24) gemali einem der 
vorstehenden Anspmche 5 bis 11. 

Es folgen 5 Blatt Zeichnungen 
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